3 Optical Measuring Techniques

KONTROLA JAKOSCI ODKUWEK | MATRYC / ARCHIWIZACJA | REGENERACJA
MATRYC

Stowa kluczowe: kontrola jako$ci, inzynieria odwrotna, regeneracja i archiwizacja matryc,
frezowanie CNC, CAM.

System pomiarowy: Skaner 3D ATOS
Wstep

Coraz wiecej kuzni wykorzystuje z powodzeniem oprogramowanie wspomagajgce
projektowanie technologii. Wirtualna technologia bardzo przyspiesza wprowadzanie
innowacji do proceséw kucia, jednak przede wszystkim znacznie obniza koszt wdrazania
nowego asortymentu odkuwek, wczesniej nie produkowanych. Jesli przyktadowo cykl préb
przemystowych trwat kilka tygodni, to wykorzystujgc technike skanowania matryc, proces
wdrazania nowej technologii skraca sie do kilku dni.

Technike skanowania 3D mozna rowniez z powodzeniem wykorzysta¢ w systemach kontroli
jakosci odkuwek i matryc. Zwtaszcza przemyst motoryzacyjny, ktéry jest gtdwnym odbiorcg
odkuwek matrycowych, jest bardzo wymagajgcym partnerem i klientem branzy kuzniczej.

KONTROLA JAKOSCI ODKUWEK | MATRYC

Wysoka jakos¢ danych, duza liczba punktéw pomiarowych, informacje o catej powierzchni
mierzonego wyrobu oraz bezposrednie poréwnanie z danymi CAD sg podstawowymi
zaletami przy wyborze optycznej metody pomiarowej. Wynikiem pomiaru odkuwki lub
matrycy skanerem ATOS jest zoptymalizowana siatka tréjkatéw w formacie *.STL. (zdj. 1)
Nastepnie do oprogramowania ATOS importowane sg dane CAD (zdj.2), do ktérych bazuje
sie zmierzony detal (np. najlepsze dopasowanie). Wynikiem poréwnania danych
pomiarowych z danymi CAD jest czytelna i prosta do interpretacji kolorystyczna mapa
odchytek (zdj. 3). Zimne kolory oznaczaja, ze wystepuje ubytek materiatu wzgledem modelu
CAD, ciepte - naddatek materiatu. Dodatkowo mapa moze by¢ wzbogacona o zatgczone w
dowolnych miejscach punkty inspekcyjne, ktdre informuja o liczbowej wartosci odchytki.
Istnieje rowniez mozliwo$¢ zwymiarowania najwazniejszych cech odkuwki wg rysunku 2D
(katy, odlegtosci, rozstawy otwordw itp.)

Wynikiem analizy moze by¢ profesjonalnie przygotowany raport pomiarowy, ktdry mozna
wyeksportowac do popularnych formatéw (*.pdf, HTML, *.doc, itp.) Dzieki darmowemu
oprogramowaniu ATOS Viewer, istnieje mozliwos$¢ podgladu wynikdw skanowania na wielu
komputerach na raz.
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Zdj. 1. Wynik skanowania matrycy. Zdj. 2. Dane CAD

X+Y+Z+

Zdj. 3. Poréwnanie z danymi CAD matrycy — kolorystyczna mapa odchytek z punktami
inspekcyjnymi.
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ARCHIWIZACIJA | REGENERACIA MATRYC

Kolejnym ciekawym zastosowaniem skanowania 3D jest archiwizacja i regeneracja matryc.
Bardzo czesto zdarza sie, ze kuznie dysponujg starymi matrycami, nie posiadajg jednak
danych potrzebnych do wyfrezowania kolejnych matryc. W konwencjonalny sposéb pomiar
matrycy jest bardzo utrudniony (bardzo duzo powierzchni swobodnych). Z pomoca
przychodzi szybkie skanowanie 3D.

Caty proces wyglada nastepujaco:

1. SKANOWANIE 3D | OBROBKA DANYCH

Wynikiem digitalizacji jest siatka tréjkatow (zdj. 6 i 7), ktora zawiera informacje o catej
powierzchni skanowanej matrycy. Po skanowaniu matryce trzeba odpowiednio bazowac i
wyeksportowac dane do postaci *STL.

Zdj .4. Matryce przygotowane do skanowania.
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Zdj.5. Skanowanie matrycy skanerem 3D ATOS II.
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2. IMPORT DANYCH | PISANIE SCIEZKI FREZOWANIA W PROGRAMIE CAM
Dzieki bardzo dobrej jakosci danych mozliwe jest bezposrednie frezowanie z pliku *STL na

centrach obrébczych CNC. Technolog musi zaimportowaé odpowiednio przygotowane dane
pomiarowe, nastepnie oblicza sie sciezke frezowania w programie CAM (np. WORKNC)

X+Y+Z+

Zdj. 6. Wynik skanowania matrycy.
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Zdj. 7. Siatka tréjkqtow STL.

3. FREZOWANIE NARZEDZIA

Przygotowang Sciezke frezowania importuje sie do obrabiarki numerycznej i wykonuje sie
kopie matrycy na centrum obrébczym CNC.

Z ustug firmy ITA od ponad dwdch lat korzysta kuznia metali niezelaznych LEIBER POLAND
mieszczaca sie w Rudzie Slaskiej. Dziekujemy Panu Emilowi Zielinskiemu z kuzni Leiber za
udostepnienie materiatéw.

Wiecej informacji zastosowan optycznych systeméw pomiarowych:
www.ita-polska.com.pl
WWW.gom.com
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Firma ITA istnieje na rynku polskim od 1999 r. Przedmiotem dziatalnosci firmy jest
dostarczanie kompleksowych rozwigzan z dziedziny zaawansowanych systemow
pomiarowych i narzedziowych.

Oferujemy:

- sprzedaz urzgdzen pomiarowych i narzedzi czotowych producentéw swiatowych
- specjalistyczne doradztwo w zakresie doboru odpowiedniego produktu
- szkolenia dotyczgce obstugi wybranego przez klienta urzadzenia
- montaz urzadzenia bezposrednio u klienta
- serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
- pomoc w realizacji duzych projektéw inwestycyjnych.
Firma ITA swiadczy ustugi w zakresie:
v Przestrzennego skanowania detali o réznych gabarytach skanerem ATOS Il firmy
GOM
e Pordwnanie detalu zmierzonego z modelem CAD — kolorystyczna mapa
odchytek
e Zwymiarowanie detalu wg rysunku 2D
e Kontrola wymiarowa pierwszej sztuki
e \Wspomaganie regenerowania form
e Wirtualne ztozenia wspdtpracujacych elementdéw — detekcja kolizji
e Pomiary elementéw o duzych gabarytach systemem fotogrametrycznym
TRITOP
e Pomiary deformacji statycznej systemem fotogrametrycznym TRITOP
e Export wynikdéw skanowania w popularnych formatach (*.STL, *.IGS, *.VDA,
* ASCII) oraz wykonanie profesjonalnych raportéw pomiarowych dla dziatéw
Kontroli Jakosci
v' Przygotowania plikéw do CAD na podstawie skanowania — inzynieria odwrotna
v’ Pisania programdw do obrabiarek numerycznych CNC

Swojg dziatalnos¢ ustugowg prowadzimy w swoim laboratorium pomiarowym lub, jesli to
konieczne, na miejscu u klienta.
Kontakt w sprawie ustug skanowania 3D:

Tomasz Danyluk

Tel: 500-130-320
E-mail: td@ita-polska.com.pl




